Resinas para modelos

e Exakto-Form

Exakto-Form

Resinas de modelos para una exacta reproduc-

cion y maxima estabilidad de cantos disponible
en cinco diferentes colores. La manipulacién del

Exakto-Form no precisa de ninglin cambio de la

marcha habitual.

Surtido con cada 240 g

6 x 20 gr A amarillo
6x209rB N°de Ref. 520 2028 4

6 x 20 gr A marfil claro
6x20grB N°de Ref. 520 2028 2

6 x 20 gr A verde oliva
6x20grB N°de Ref. 520 2028 0

hemiarcadas.

Yy coronas.

1.6 Preparacion de trabajo

Mezclar cada componen-
te por separador, para
garantizar una mezcla
homogénea. Remover
bien el fondo de las latas.

Con dos latas de
Exakto-Form (100 gr) se
consigue vaciarde 2 a 3

Gracias al Exakto-Form se
consigue una estabilidad
de cantos, ideal para
conseguir un ajuste
perfecto en puentes

Verter la misma cantidad
de Exakto-Form en un
tazon de silicona (para un
mufion aprox 2 ml)

y removerlo hasta conse-
guir un color homogéneo.
A tener en cuenta: el
material en las.

Surtido con cada 600 g

6 x 50 gr A amarillo
6 x50 gr B N°de Ref. 520 0028 4

6 x 50 gr A marfil claro
6 x50 gr B N°de Ref. 520 0028 2

6 x 50 gr A verde oliva
6 x50 gr B N°de Ref. 520 0028 0

6 x 50 gr A gris
6 x50 gr B N°de Ref. 520 0028 3

6 x 50 gr A azul sefal
6 x50 gr B N°de Ref. 520 0028 1

A-Componente
amarillo

1x50qgr

N°de Ref. 520 0017 8

A-Componente

marfil

1x50gr

N°de Ref. 520 0017 6

A-Componente

verde oliva

1 x50 gr

N°de Ref. 520 0017 4

Accesorio:

A-Componente

gris

1x50qgr

N°de Ref. 520 0017 5

A-Componente

azul seiial

1x50gr

N°de Ref. 520 0017 7

B-Componente
1 x50 gr
N°de Ref. 520 0017 3

Espatulas de mezcla
250 mm largo, 100 piezas
N°de Ref. 390 0031 0

Tazon de mezcla
120 ml, 100 piezas
N°de Ref. 390 0030 0

Verter el componente B en
el componente A, vaciar
las latas por completo.

Después de 30 min. se
podra retirar de la impre-
sion. A los 90 min. se
consigue la dureza com-
pleta del material y apartir
de ese momento se podra
repasar el material.

Los modelos de Exakto-
Form se podran seguetear
con cualquier sistema que
exista en el mercado. No
sera necesario cambiar de
habito de trabajo.

Verter el Exakto-Form
en la impresion. Por su
buena fluidez garantiza
un vaciado sin burbujas,
aun teniendo zonas finas
en la impresion.

oredent

Jeringuillas

de dosificacion

20 ml, 50 piezas

N°de Ref. 390 0036 0

Exakto-Form
Separador

125 ml

N°de Ref. 520 0021 0

Mezclar durante 30

seg. el Exakto-Form
hasta conseguir un color
homogéneo.

Si se zocala el modelo
con Exakto-Form se
debera espolverizar antes
separador Exakto-Form
sobre |a base.

En pequefias cantidades,
se rellenara una jeringuil-
la por separado de cada
componente Ay B, con el
material necesario.

La resina endurecida se
podra repasar y perforara.
La estabilidad del materi-
al evita deformaciones y
asegura modelos precisos.
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® Transblock
e [itebloc UV
e Cera de aliviar munones

Transblock

El transparente material de aliviar para traba-
jar directo y rapido. La estabilidad de Transblock
ofrece al adaptar una capa homogénea y si es
necesario permite una adaptacion individual a
través de raspar.

Litebloc UV

Resina fotopolimerizable para aliviar cavidades y
montar muiiones.

Cera de aliviar munones

Aliviar zonas retentivas concretas de cualquier
mufion. La cera de aliviar tiene un punto de fusion
muy elevado y por eso esta predestinado para aliviar
cavidades. No se fusiona con la cera de sumersion.

Fax (+49) 073 09 / 8 72-4 44

Transblock
250 gr
N°de Ref. 540 0114 9

Litebloc UV
49r
N°de Ref. 520 0098 0

Cera de aliviar mufiones
25gr
N°de Ref. 510 0048 0

Transblock se puede cor-
tar con un instrumento
o con tijeras al tamafio
o forma deseado.

Por su estabilidad se
adapta con un grosor
reqular sobre la zona.
Si se desea un grosor
menor se puede obtener
mediante el raspado con
un instrumento.

El tubo con rosca permite
coger la cantidad
necesaria.

Por su alta adherencia
nos ofrece una perfecta
sujecion en cualquier
cavidad.

oredent

Materiales de aliviar

Su alta flexibilidad y su

leve recuperacion facili-
tan su colocacion sobre

el modelo.

La transparencia del ma-
terial facilita el control
del material colocado.
Asi se consigue modelos
preparados precisos para
la realizacion de cubetas
individuales.

Su alta estabilidad per-
mite el perfecto rellenado
de la cavidad.

Después de un corto
tiempo de fotopolimeri-
zacion se puede pincelar
sobre el Litebloc un
espaciador de mufiones.

Su facilidad de raspado
Yy su pequefa contraccion
facilita el aliviar de la
zona.

La temperatura de fusion
de la cera permite poder
realizar cofias de cera
con la cera de inmersion
encima sin problemas.

Preparacion de trabajo 1.7



Encias falsas

® Multisil-Mask blando
® Multisil-Mask duro

Multisil-Mask blando

Estética

Informacion

Dosificacion

1.8 Preparacion de trabajo

Exacta reconstruccion de la encia.

El rapido y econémico manejo a través del sistema
de cartucho y la propiedad de |a silicona permiten
una aplicacion directa en la impresion o en la llave.
El color natural de la encia falsa ayuda el colorami-
ento de los frentes estéticos. Sobremodelaciones al
modelar los cuellos se aprecian inmediatamente.

Multisil-Mask blando

50 ml cartuchos

N°de Ref. 540 0104 7

Surtido

Canulas de mezcla
Tamario 1 [ azul
N°de Ref. 320 0045 0

Multisil-Sep
10 ml Botella
N°de Ref. 520 0100 3

2 x 50 ml Multisil-Mask blando

24 Canulas de mezcla
10 ml Multisil-Sep
N°de Ref. 540 0104 1

oredent

Accesorio::

La situacion de la encia
sobre el modelo sin se-
guetear.

...se toma impresion con
Exaktosil silicona de
masary a continuacion
se sequetea la arcada.

Untar los cortes con cera.

Se perfora la llave con la
fresa perforadora de llave
para abrir una entrada y

salida y untar separador

Multi-Sep.

Se colocara la canula de
la pistola con el cartucho
de silicona en el orificio
de la llave de silicona.
Antes del proceso de
rellenado, se habra fijado
antes la llave de silicona
al modelo,

para garantizar la correc-
ta posicion de la encia
falsa sobre el modelo.

Pistola de dosificacion
1 pieza
N°de Ref. 320 0044 0
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® Multisil-Mask blando
® Multisil-Mask duro

Multisil-Mask duro

Conos de compensa-
cion para implantes
@ 3,5 mm, 12 piezas

Ne°de Ref. 430 0703 5

0 4,0 mm, 12 piezas
N°de Ref. 430 0704 0
0 4,5 mm, 12 piezas
N°de Ref. 430 0704 5
© 5,0 mm, 12 piezas
Ne°de Ref. 430 0705 0
0 5,5 mm, 12 piezas
Ne°de Ref. 430 0705 5

Surtido

Conos de compensacion
para implantes

20 piezas, 4 piezas de
cada
3,5;4,0;45;50;5,5;

N°de Ref. 430 0739 2

La terminacion del
montaje individual hacia
el implante se puede
controlar en cualquier
momento.

Manipulacion

Posicion de los implantes
en el trabajo con los
analogos de laboratorio.

Aplicar en la resina toda-
via blanda las hembras de
friccion vks-oc con ayuda
de una pinza.

Posicionar la caja metali-
ca sobre las hembras de
friccion.

Levantar con cuidado con
un instrumento la falsa
encia, después de haber
eliminado los conos de
compensacion.

Fax (+49) 073 09 / 8 72-4 44

Resina especial para la creacion de falsa encia
dura, consistencia estable y carateristicas de
trabajo perfectas.

La dureza garantiza una posicion estable y evita
torsiones sobre el modelo. La fijacion se obtendra
por medio del sistema de Bola Vario Snap vks-oc.
Implantes con divergencia se compensaran con el
sistema desarrollado por bredent para implantes a
través del cono de compensacion.

Hembras

vks-oc 1,7 mm

8 piezas

Nede Ref. 430 0659 0

Machos de transfe-
rencia metalicos
1,7 mm

8 piezas

Ne°de Ref. 430 0662 0

Pistola de dosificacion
1 pieza
N°de Ref. 320 0044 0

Por medio del Multisil-
Mask duro se podra ajus-
tar trabajos de ataches
individuales y estructuras
de esqueléticos.

Los conos de compen-
sacion para implantes
se colocaran sobre los
analogos de laboratorio,
de tal manera que la
parte ancha este en la
zona angulada.

Repasar la parte de abajo
de la falsa encia, para
conseguir un borde recto.

y{
J
| &

Vaciar la impresion con
Thixo-Rock y a continu-
acion...

La falsa encia se
mentiene fija gracias a
las hembras de friccion
vks-oc, garantizando una
correcta posicion sobre el
modelo.

oredent

Encias falsas

Multisil-Mask duro
50 ml cartuchos

1 pieza

N°de Ref. 540 0105 5

M
e AN

Canulas de mezcla, azul
12 piezas
N°de Ref. 320 0045 0

vt

a .

Surtido

2 x 50 ml Multisil-Mask duro, cartuchos

24 piezas Canulas de mezcla

1 Surtido de conos de compensacion para implantes
8 piezas Machos vks-oc 1,7 mm

8 piezas Hembras vks-oc 1,7 mm

N°de Ref. 540 0105 6

Accesorio:

Epaciadores fotopoli-
merizables
transparente

20 ml

Ne°de Ref. 540 0100 6

Se podra realizar un ras-
pado exacto en el modelo
de la pieza pdntica por
medio del Multisil-Mask
duro.

Inyectar el Multisil-
Mask duro a la misma
altura que los conos de
compensacion sobre los
analogos de laboratorio.

Aislar con vaselina el
Multisil Mask duro de la
escayola.

... zocalarlo con el sistema
de modelos Master-Split.

La falsa encia terminada.
Para proteger y mejorar
la resistencia de la falsa
encia, pintarla con laca
transparente fotopolime-
rizable.
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Recuperacion de friccion

e Sistema de friccion FGP

Sistema de friccion FGP

Friccion individual seguin su deseo.

El sistema de friccion FGP le da una nueva pers-
pectiva al dentista y al protésico dental de conse-
guir una ajuste individual en cualquier trabajo de
telescopicas nuevas o ya realizadas.

Una solucidon cémoda para el paciente por su
larga duracion y ahorro de tiempo durante la
manipulacion.

Campo de utilizacon del sistema de FGP

—

Seguridad y alta calidad Solucién rapida en vez de largas esperas

3

El sistema de FGP le ofrece la solucion para
conseguir una friccién individual para trabajos
nuevos de coronas conicas y telescdpicas.

gracias a poder utilizar el sitema de friccion FGP en
la clinica.

Es la solucion para el especialista y el paciente

por su facil manejo, al poder restaurar otra vez la
friccion de trabajos de telescopicas.

Individualidad y precision

Aun siendo una zona dificil no se tiene que
prescindir de conseguir otra vez friccion en
trabajos nuevos o rebases en trabajos ya
realizados.

Sin compromiso

cuando se realice un atache nuevo individual.
Con el sistema FGP se consigue un buen resultado,
hasta para el mas exigente.

18 anos de experiencia con el sistema FGP

Descubra personalmente las ventajas que le ofrece el sistema: Estas ventajas han sido probadas 50.000 veces,
consiguiendo una friccion soft al sacar e introducir

Ahorro de tiempo al trabajar rapido y sin complicacién b prideestss

El sistema FGP se basa en poder reconstruir otra

Reducir gastos al recontruir otra vez la friccion individualmente vez friccdn entre trabajos de telescopicas, pudiendo

volver a dar una friccion metal resina y evitando asi

. . iccio .

No hay que ajustar partes secundarias Sl Rl
El ajuste por friccion metal-resina produce un

Larga durabilidad coeficiente menor de rozamiento, que en la friccion
metal contra metal. La consecuencia de ello es un

Alta comodidad para el paciente menor desajuste en la union y una larga durabilidad.

Mas econdmico al realizar solo un colado
Se puede trabajar en boca

Adaptacion sin fisuras

AAAAAAAA

Gracias a la alta compactacion de la superficie de resina se evita
la reduce la adhesion de placa
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e Sistema de friccion FGP

Sistema de friccion FGP

Realizacion de nuevas coronas telescopicas

La mejor friccion

Como espaciador para el
FGP se puede utilizar co-
fias de plastico o de cera

se realizara como de
costumbre la corona ex-
terior y el modelado del
esquelético.

Durante la preparacion de
la estructura se ha con-se-
guido un espacio que sera
rellenado solo con FGP.

El endurecimiento del
adhesivo sera de 5min. al
aire, pudiéndose ver una
capa transparente.

Con una presion unifor-
me se colocara sobre el
modelo.

Pruebas e investigaciones electronicas de rastreo
con FGP han dado un mejor valor de friccion que la

friccion metal contra metal.

Durante la comparacion del ajuste de friccion metal
contra metal y friccion resina metal se realizaron
21.000 comprobaciones de entrada y salida. Esta
prueba corresponderia a una durabilidad de 20 afios.

Fax (+49) 0 73 09 / 8 72-4 44

oredent

con un grosor de 0,2 mm
y a Tmm por encima del
borde cervical.

Una vez después de
colado, con cualquier
aleacion,

El modelo se aislard antes
de empezar a trabajar.

Los dos componentes del
FGP se mezclaran 1:1

La resina FGP endurecida
visible, descansado en

el escalon del limite
cervical.

Ajuste metal contra
metal convencional.

La fuerza de friccion de
8 Newton una vez ter-
minada la friccion metal
contra metal.

Toma del microscopio

de rastreo de la parte
interior de la corona te-
lescdpica de una aleacion
precisa aumentada un
100%.

resto de friccion de
2 Newton, es decir,
solo un 25 %.

Recuperacion de friccion

Resultado:

En el modelo de revesti-
miento, con escalén en la
zona cervical,

se repasara el esquelético
y se terminara con resina
o0 porcelana las coronas.

Se pincelara una capa
uniforme del adhesivo
FGP en la parte interna
de la corona.

y sera introducido sin
crear burbujas en la coro-
na secundaria.

El sistema FGP permite
realizar individualmente
una friccion deseada

y llevadera.

Ajuste FGP resina cont-
ra metal.

Ajuste de friccion de 8
Newton una vez ter-
minada la friccion metal
contra resina.

Toma del microscopio de
rastreo de la parte inte-

rior de la corona telesco-
pica con FGP aumentada
un 100%.

resto de friccion de
6 Newton, es decir,
todavia tiene un 75 %.

Técnica de coronas telescopicas y conicas 5.13



Recuperacion de friccion

e Sistema de friccion FGP

Sistema de friccion FGP

Reconstruccion de perdida de friccion

i

Trabajo de telescopicas -
después de haber sido
llevado un tiempo.

Con ayuda del medidor
de espesores se controla
el grosor de las coronas.

Alrededor de las coronas
primarias se colocara hilo
retractor.

Se mezclan los dos com-
ponentes A+B a partes
iguales 1:1

Los restos de la resina se
eliminara con una sonda.
Aprox. después de 120
seg. de mezcla levantar
algo la protesis y volver
a insertar.

FGP en implantologia

Al ser insertado otra vez
no tiene friccion suficien-
te para mantenerse en

el sitio.

Se repasan las superficies
internas de las coronas
secundarias para crear
espacio suficiente para

la resina FGP.

A continuacion se aislara
las coronas primarias con
vaselina liquida.

y se introduce, sin crear
burbujas en las coronas
secundarias.

Después de 7min. se
levantara la protesis de
la boca y se retirara los
restos fraguados con una
fresa.

Las coronas primarias
de las telescopicas en
posicion.

Se eliminan los restos de
las particulas metalicas
con aire a presion.

Se pincela una capa uni-
forme del adhesivo FGP
en las caras internas de
las coronas secundarias.

Una vez posicionadado
en la boca del paciente
se presionara solo con
la fuerza normal de
mordida.

El resultado es una prote-
sis con una friccion y un
asentamiento confortable
en poco tiempo.

Surtido 1x 2,5 gr FGP Componente A resina de friccion
L 1x 2,5 gr FGP Componente B resina de friccion

Reconstruccién de 1, 1 95 m| FGP Adhesivo

perdida de friccion 1 x 3,0 ml FGP Aislante

N°de Ref. 540 0102 8 1 Espatula
5 Pincel el
1 Soporte de pincel X
1 Bloc de mezcla

Ajuste sin tensiones.

Por su buena caracteristica de fluidez, ofrece la resina de
FGP una suave entrada y salida de la supraestructura.

En las estructuras de un solo colado de metal biocompatible
se podran compensar las pequefas tensiones existentes.

Reposiciones:

FGP Componente A resina de friccion N°de Ref. 540 0108 A

5.14 Técnica de coronas telescopicas y conicas bredemT

Por su alta resistencia al rozamiento y facilidad de entrada
y salida de la supraestructura, permiten al paciente llevar

una prétesis confortable y de sencillo manejo.

La friccidn estable durante afos de la resina FGP da como

resultado pacientes satisfechos con su protesis.

FGP Componente B resina de friccion
FGP Adhesivo
FGP Aislante

Accesorios:

N°de Ref. 540 0108 B
N°de Ref. 540 0102 6
N°de Ref. 540 0102 7

1 Bloc de mezcla

35x50 x 10 mm 10 piezas
Pincel 100 piezas
Espatula 100 piezas
Soporte de pincel 12 piezas

Canulas de aplicacion, negras 25 piezas

Ne°de Ref. 330 0114 4
Ne°de Ref. 330 0114 2
N°de Ref. 330 0114 3
Ne°de Ref. 330 0114 1
N°de Ref. 580 0001 8
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